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DEROULEMENT DU WEBINAR NG

C Présentation du Groupe par Bernard SALVI.

C Focus de 30 min sur les dépéts sous vide PVD/DLC par Vincent
MERCIER.

CPossibilit® de poser des questio

| 6 o n gyliestibns x¢: nos experts consacreront 15 minutes a la
fin du Webinar pour vous répondre.
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ORIGINE DU GROUPE THERMI -LYON Y/
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C Entreprise familiale créée en 1960 par M. Louis VILLARD et
dirigée depuis plusieurs decennies par la famille MONIER.

C Site historique implanté a Lyon-Ger | an d doo% notr e
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CUn des pionniers ° | 6oritgi nwegadu
facon (auparavant les ateliers de traitement etaient integres chez
les mécaniciens) : nous connaissons bien ce mévr. &
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STRATEGIE

C Proposer un panel complet de traitements thermiques et depots sous
vide dans toutes les technologies pour une offre objective

C Une organisation adaptée pour chaque marché de nos clients
(automobile/IATF 16949-aéronautiqgue/NADCAP-medical/ISO
13485,outillage/reactivite)

C Indépendance financiére

C Développement de nosm t@nok%s wwre service R et D

(gamme THERMI®- et PLATI
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= Le groupe THERMI-LYON (2019)

COLLABORATEURS

180 - | iS5 M

DE CHI FFRE DOAF

THERMI-LYON a su sbadapter aux ®volut
4 - s en diversifiant ses champs doéappl i
- e - S de référence dans le traitement thermique et des revétements sous vide.
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site " | 6international (Roumani
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IMPLANTATIONS:service de proximite =\

C 60-THERMI-PICARDIE
C 69--THERMI-LYON

C 42-THERMI-LOIRE

C 01-THERMI-BUGEY

C 38-INFRA-THERM

C 74-TREMPELEC

C 74-THERMI-PLATIN

C 31-THERMI-GARONNE

C Roumanie (Deva)THERMI-
METALURGICA
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= Notre savolir faire

COMBINER =
selon | 6objectif performance/ co¥%t r e Specaliste Bng surface engineeriagp r i

HDe surface : par revétement PVD,PACVD (PECVD), et DUPLEX. NOIEEERSOns de nouvealneh T
Superficielles : par cémentation, nitruration ou trempe par induction. de surface
Mé ¢ 1 upartrempe, revenu, hypertrempe, recuit, stabilisation.

MTechnologies: Atmosphéres controlées,Plasma,Vide,bains de sels,induction \‘
REVETEMENTS TRAITEMENTS SUPERFICIELS TRAITEMENTS ~

Dépébts durs : Cémentation THERMI€CARB DANS LA MASSE \

- A base de Ti Carbonitruration Trempe Stabilisation -

- A base de Cr Nitruration Revenu Détentionnement - 3, o %

-Abase de Ti + Al Nitrocarburation THERMI®ITROX  Recuit Globulisation - / 9

-Abase de Ti+ Al + Cr (postoxydation) Hypertrempe Durcissement ’}“

- A base de Ti + Si Sulfonitrocarburation TRIONIC 100® Vieillissement e ’ .

Couche tribologique : ~ Durcissement des  THERMI®P 3 %

Base carbone (DMCC) aciers inoxydables 7
Trempe superficielle -

THERMI®LC

ADUPLEXO
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LES MARCHES DOl NTERVENTI ON
DU GROUPE THERMI-LYON

MOutillage Sports et loisirs HAEéronautique
Fiabilité et longévité, comme impératifs Des solutions globales afRﬁSH§§ﬁ1®lri 6|e§r i mp®r a:
de fonctionnalité. la fiabilité et la sécurité des matériaux. deliveryo et de qualdyo .t i me
MComposants MMédical bAutomobile &
Valorisation de la piece mécanique Développer des revétements techniques Gagner en productivité en optimisant la

pour vous faire gagner en compétitivité. propres et biocompatibles. consommation énergetique des process.




SOMMAIRE : B

RAPPELS

HGénéralités

HLes technologies de dépdts sous vide
HPrincipes des dépots PVD et DLC
[bMi se en Tuvre

FOCUS SUR DIFFERENTES APPLICATIONS

HOutils coupants : dépodts pour usinage dur

MHMise en forme des métaux : les traitements DUPLEX

bl hj ect i on plastique : r®sistance @ |
HApplications médicales en implantologie dentaire
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CARACTERISTIQUES DES
DEPOTS SOUS VIDE PROPOSES
PAR THERMI -PLATIN

U Ces dépots améliorent les propriétés de
surface des matériaux

U Couches minces de 1 a 6 um déposeées dans
des enceintes sous vide

U Dureté élevée : 2000 a 4000 HV voire plus

U Structures complexes constituées au
mi ni mum débune couche d
couche fonctionnelle

U Famille de dépdts dont les différentes
compositions chimiqgues permettent d
des propriétés physiques variées
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TECHNIQUES DE DEPOTS 6.
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C Ces revétements peuvent s 6 o b tpar plusieurs types de technologies de ‘“‘-f— o
dépots sous vide.

C 3 sont utilisées chez Thermi-Platin :
- le PVD (Dép6t Physique en Phase Vapeur) par évaporation par arc

i

- le PVD par pulvérisation Magnétron \

- le PACVD (Dépot Chimique en Phase Vapeur assisté par\ﬁlasma)’h

Ces technologies permettent de réaliser 2 familles de dépots : : ¥ 3
- les dépots metalliques déposés par PVD arc ou Magnét’on

- les dépots DLC déposes par PVD magnétron + PACVD

i THERMI-LY N
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LES DEPOTS PVD
(PVD : Physical  Vapor Deposition )
5SLX I OSYSYy i RQdzy

U L 6 o b jde cettei téchnique est de combiner sous vide et en arc électrique sur
température des matériaux évaporés et des gaz pour obtenir une cible métallique
des dépbts de compositions adaptées aux propriétés
recherchées.

U Les mateériaux métalliques (Ti, Cr, AlTié ) sont évaporées via
des cibles grace a un arc électrique ou un magnétron.

U Lesgaz (C,H,, N,) sontinjectéesdansl6 encei nt e

U Sous| 6 ed G etension, les particules sont ionisées (plasma)
puis sous | 06 e @luf ckamp électrique attirées par les piéces
polarisées.

C Exemple de dépbts obtenus aprés recombinaison :
U Nitrures dans [T, AdIN,AICiile | ¢
U Composeés carbonés : TiC, WCC
U Combinaisons : TiCN, AITICN
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