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PLATAN® WC-C : la solution aux problémes de grippage

PLATIN® WC-C est un revétement composé de carbure de tungsténe enrichi en
carbone. Il possede d’excellentes propriétés fribologiques permettant de supprimer
les phénomeénes d’adhésion-grippage. Il résiste également sous forte charge en
lubrification réduite ou a sec et posséde une tres bonne résistance a la corrosion.
Ces proprietés en font un excellent candidat pour apporter une solution aux
problemes de grippage des éléments mobiles des moules d’injection plastique.

Il peut aussi étre déposé sur toute autfre couche dure PVD (TiN, TIAIN...), afin
d’‘abaisser leur coefficient de froftement. Ceci permet d‘élargir le champ

d‘applications du PLATIN® WC-C a l‘'usinage par enlévement de copeaux et a la
mise en forme des toles.

Le revétement PLATIN® WC-C est déposé par PVD (Physical Vapor Deposition)
grace au proceédé d’évaporation par arc a guidage magnétique. Ce procédée
confere une excellente adhérence au revétement et peut éfre réaliseé a basse
température (minimum 200°C).

Propriétés Applications
Coloris Gris foncé | ° Injection plastique :
= lot: L elemen: - ~ge.’ moule: en
Composition de base WC-C mouvement  fonctionnant  sans
Epaisseur standard 1-3 Idorincation;
Dureté HV 0.01 1500 e Emboutissage, découpage :
e Toute opération de mise en forme
Coefficient de frottement 0.2 des aluminiums. Combiné avec une
3 3 couche dure PVD pour mise en forme
lenle a.ehgud 400 C a sec ou sous faible lubrification des
Résistance a I'usure abrasive * foles acier et inox.
Résistance a I'usure adhésive | % % k% e Usinage :
<sist 5 ’ AaK Combiné avec une couche dure
Resistance a la corrosion PVD pour usinage des inox et
Résistance a I'oxydation a o percage profond. Recommandé
chaud : pour fravail 4G sec oOu Sous
lubrification restreinte.
Usinage 8
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- Matiére travaillée : inox

. QOutil : fraise scie HSS
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Exxtral Plus Exxtral Plus + WC-C

= Revétement : Exxtral (AITICIN) + WC-C

= Lubrification : aucune
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Moulage par injection
Piece réalisée : capot de téléphone cellulaire
*  Piéces revétues : §jecteurs et tubulaires en Z38CVD5

Revétement : WC-C

= Avec le revétement WC-C, les éjecteurs et tubulaires
fonctionnent a sec

= Gain : aucune lubrification
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